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5 Vorrichtung zum Glatten von Hemden 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Glatten von Hemden nach dem Oberbegriff 
des Patentanspruchs 1 . 

10 Durch die DE 196 07 260 A 1 ist ein Bugelgerat mit einem hemdformigen Blahkorper be- 
kannt, der zum Glatten eines auf den hemdformigen Blahkorper aufgebrachten Hemds mit 
erwarmter Luft aufgeblaht werden kann. Dabei blahen sich jedoch die verschiedenen Ab- 
schnitte des hemdformigen Blahkorpers zu runden Querschnitten auf. Da ein zu glatten- 
^des Hemd aufgrund des menschlichen Korperbaus insbesondere im Rumpfbereich flach 
<—t5 geschnitten ist, kommt es an diesen Stellen durch das kreisrunde Aufblahen des Blahkor- 
pers zu Falten, die das Bugelergebnis beeintrachtigen. 

Die Erfindung stellt sich die Aufgabe, bei einer Vorrichtung der eingangs genannten Art 
das Glattergebnis zu verbessern. 

20 

Erfindungsgemali wird diese Aufgabe durch die im Patentanspruch 1 angegebenen 
Merkmale geldst Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfindung erge- 
ben sich aus den nachfolgenden Unteranspruchen. 

25 Mit Hilfe der Innenblahkorper kann die Form des AuBenblahkorpers beeinflusst werden, 
wobei die von innen auf den AuBenblahkorper ausgeubten Druckkrafte uber die Flache im 
wesentlichen gleichmaRig und ohne Druckspitzen verlaufen, wie es beispielsweise bei 
steifen Stutzkorpern der Fall ware. Auf diese Weise kann die Form des Aufienblahkorpers 
verandert werden, ohne dass Kanten oder spitze Erhebungen auftreten, die bei einem 
30 aufgelegten Hemd zu Verspannungen bzw. Falten und damit zu einem schlechteren 
Glattergebnis fuhren konnen. 

Der von einem Innenblahkorper auf den Auftenblahkorper ausgeubte Flachendruck kann 
durch die Formgebung des Innenblahkorpers und den Druck beeinflusst werden, mit dem 
35 dieser beaufschlagt wird. Das Stutzgestell wird dabei so angeordnet, dass unabhangig 
von der GrofJe des Innenblahkorpers und dessen Anordnung an der Innenseite des Au- 
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5 fienblahkorpers eine Stutzflache von dem Stutzgestell zur Verfugung gestellt werden 
kann, an der sich der Innenblahkorper abstutzen kann. 

Die unterschiedlichen Drucke im Innenblahkorper bzw. im Aufienblahkorper konnen auf 
verschiedene Weise erreicht werden. Denkbar sind im einfachsten Fall zwei getrennte 

10 Luftzufuhrungen mit jeweils einem Geblase. Dabei konnen die zwei Geblaserader jedoch 
von einem gemeinsamen Motor angetrieben werden. Weiterhin ist eine Kaskadierung 
denkbar, bei der ein erstes Geblase den Aufienblahkorper aufblaht, in dessen Innenraum 
von einem zweiten Geblase Luft angesaugt, weiter verdichtet und in die Innenblahkorper 
geleitet wird. Dadurch ergibt sich im Aufienblahkorper der aufsummierte Druck aus beiden 

tS^^Geblasen. Auch hier konnen die beiden Lufterrader von einem gemeinsamen Motor an- 
getrieben werden, wobei in diesem und in dem vorangegangenen Fall auch getrennte 
Motoren fur die beiden Lufterrader denkbar sind. In einer vorteilhafterweise einfachen 
Ausfuhrungsform kann auch ein Geblase verwendet werden, das uber getrennte Leitun- 
gen Innen- bzw. Aufienblahkorper versorgt, wobei die Leitung zum Aufienblahkorper eine 

20 Drossel aufweist, so dass im Aufienblahkorper ein geringerer Druck als im Innenblahkor- 
per erreicht wird. 

In einer vorteilhaften Ausfuhrungsform werden Innenblahkorper mit einer luftdurchlassigen 
Hulle von einem einzigen Geblase aufgeblasen, wobei der Aufienblahkorper ausschliefi- 
25 lich von der durch die luftdurchlassige Hulle des Innenblahkorpers hindurchstromende 
t Luft aufgeblaht wird. In diesem Fall konnen die Drucke im Innen- bzw. Aufienblahkorper 
im stationaren Zustand durch das Geblase und die Luftdurchlassigkeiten der Innen- bzw. 
Aufienblahkorper bestimmt werden. 

30 Bei Anordnung zweier Innenblahkorper an den Seiten des Rumpfabschnitts des Aufien- 
blahkorpers jeweils unterhalb eines Armelabschnittes kann eine flache Form des Rumpf- 
bereichs erzielt werden. Dies entspricht dem fur Hemden ublichen Schnitt wesentlich bes- 
ser, so dass ein besseres Glattergebnis ohne Falten erzielt werden kann. In diesem Fall 
kann die Druckverteilung beispielsweise derart sein, dass in den beiden seitlich angeord- 

35 neten Innenblahkorpern ein Druck von 4 bis 6 mbar gegenuber einem Druck von 1 bis 3 
mbar im Aufienblahkorper herrscht. 
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5 Mit Hilfe einer Heizeinrichtung kann die in den Innen- bzw. AutJenblahkorper geleitete Luft 
erwarmt werden, so dass die Hemden noch im feuchten Zustand auf den AuGenblahkor- 
per aufgebracht und unter Spannung glattgezogen und getrocknet werden konnen, wo- 
durch ein besonders gutes Glattergebnis erzielt werden kann. 

10 Ein Ausftihrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen rein schematisch darge- 
stellt und wird nachfolgend naher beschrieben. Es zeigen 

eine geschnittene Frontansicht einer erfindungsgemafcen Hemdenglatt- 
vorrichtung gemaB einer ersten Ausfuhrungsform, 

einen waagrechten Schnitt durch die Hemdenglattvorrichtung nach Fig.1 

Fig. 3 eine Hemdenglattvorrichtung nach einer zweiten Ausfuhrungsform. 

Die in Fig. 1 dargestellte Hemdenglattvorrichtung weist ein Unterteil 13 auf, in dem inner- 
halb eines Luftkanals 6 ein von einem Motor 5 angetriebenes Geblase 4 angeordnet sind, 
wobei in Stromungsrichtung hinter dem Geblase 4 im Luftkanal 6 eine Heizeinrichtung 1 1 
angeordnet ist. Der Luftkanal 6 mundet oben in einen Auftenblahkorper 1, der auf dem 
Unterteil 13 befestigt ist. Weiterhin ist innerhalb des AuBenblahkorpers 1 ein Stutzgestell 
3 angeordnet, das fest mit dem Unterteil 13 verbunden ist. Das Stutzgestell 3 besitzt die 
Form eines rechteckigen Rahmens und erstreckt sich im wesentlichen uber die gesamte 
Hohe des Rumpfabschnitts des Aulienblahkorpers 1, wobei der Rahmen auch eine ande- 
re, beispielsweise bogenformige, Gestaltung haben kann. Die beiden Seiten des Stutzge- 
stells 3 befinden sich jeweils in der Nahe des jeweils gegenuberliegenden seitlichen Au- 
lienbereichs des Rumpfabschnitts. Dabei bilden die Seitenflachen des Stutzgestells 3 
Sttitzflachen, an denen sich Innenblahkorper 2 abstutzen konnen, die beiderseits des 
Stutzgestells 3 zwischen dessen Sttitzflachen und dem Aulienblahkorper angeordnet 
sind. 

35 Die beiden Innenblahkorper 2 weisen unten jeweils einen Lufteinlass auf, wobei die Luft- 
einlasse der Innenblahkorper 2 an einen Luftkanal 9 angeschlossen sind, in dem ein von 
einem Motor 8 angetriebenes Geblase 7 angeordnet ist und dessen Einlass 10 in das 
Innere des AuBenblahkorpers 1 mundet. 



Fig. 1 



Fig. 2 



20 



25 
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Das Stutzgestell 3 unci die Innenblahkorper 2 sind derart bemessen, dass im aufgeblahten 
Zustand die Innenblahkorper 2 sich am Stutzgestell 3 abstutzen und die Seitenbereiche 
des Rumpfabschnittes des AufJenblahkorpers 1 zur Seite drucken konnen und so ein fla- 
cher Querschnitt des Rumpfbereichs erreicht werden kann. 

10 

Zum Glatten eines Hemdes wird dieses insbesondere im feuchten Zustand auf den Au- 
(ienblahkorper 1 aufgelegt und vorne an Knopfleiste bzw. Knopflochleiste mit einem 
Knopfleistenspanner 14 fixiert. Anschlieliend werden mittels der Motoren 5, 8 die beiden 
Geblase 4, 7 betatigt, wobei die Heizeinrichtung 1 1 eingeschaltet ist. Dabei wird der Au- 
^15 (Jenblahkorper 1 mit einem Druck von ungefahr 1 bis 3 mbar aufgeblaht, wobei das Ge- 
blase 7 diesen Druck auf ungefahr 4 bis 6 mbar erhoht und in die Innenblahkorper leitet. 
Der AuRenblahkorper 1 spannt auf diese Weise das zu glattende Hemd, wobei dessen 
Rumpfabschnitt durch den Druck der Innenblahkorper 2 seitlich gespannt wird. Die Hullen 
der Innenblahkorper 2 bzw. des AuUenblahkorpers 1 sind luftdurchlassig, so dass die von 
20 der Heizeinrichtung 1 1 erwarmte Luft das zu glattende Hemd durchstromen und trocknen 
kann. Unter der Einwirkung von Hitze und Spannung wird das Hemd geglattet. 

In Fig. 2 ist der Knopfleistenspanner 14 dargestellt, der vor dem Brustbereich des Aulien- 
blahkorpers 1 angeordnet ist und zum Fixieren der Knopfleiste bzw. Knopflochleiste eines 
25 aufgelegten Hemds dient. Weiterhin ist in Fig. 2 zu sehen, dass die Seitenflachen des 
, Stutzgestells 3, an denen sich die Innenblahkorper 2 abstutzen, etwas nach vorne ver- 

J9- dreht sind, so dass der von den Innenblahkorpern 2 ausgeubte Druck nicht senkrecht 
nach auflen, sondern auch ein wenig nach vorne in Richtung des Knopfleistenspanners 
- 14 gerichtet ist. Auf diese Weise kann ein nachteiliger Einfluss des Knopfleistenspanners 
30 14 auf die Form des Aulienblahkorpers 1 kompensiert werden. Ohne diese Kompensation 
wurden durch den Druck des Knopfleistenspanners 14 von vorne auf den Au(ienblahkdr- 
per 1 die Armelabschnitte nach hinten ausgelenkt werden, was eine Verschlechterung des 
Glattergebnisses zur Folge hatte. 

35 Durch das Verdrehen der Seitenflachen des Stutzgestells 3 nach vorne wird erreicht, dass 
die Innenblahkorper 3 den AuRenblahkorper 1 gegen den Knopfleistenspanner 14 nach 
vorne drucken und die Armelabschnitte des Aulienblahkorpers 1 in einer Ebene mit dem 
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5 Rumpfabschnitt liegen. Dies fuhrt zu weniger Verspannungen innerhalb des zu glattenden 
Hemds und damit zu einem besseren Glattergebnis. 

Die in Fig. 3 dargestellte Ausfuhrungsform unterscheidet sich von der in Fig. 1 dargestellten 
nur insoweit, als dass das Geblase 7 zum Aufblahen der Innenblahkorper 2 die Luft aus 
10 der Umgebung ansaugt. In diesem Fall ist die angesaugte Luft nicht wie im vorigen Aus- 
fuhrungsbeispiel vorverdichtet, so dass das Geblase 7 einen hoheren Druck als das Ge- 
blase 4 zum Aufblahen des AulJenblahkorpers 1 erzielen muss. Da die vom Geblase 7 
angesaugte Luft nicht wie im vorherigen Fall bereits erwarmt ist, ist dem Geblase 7 eine 

£ zweite Heizeinrichtung 12 zugeordnet. 

v #15 

Zur Verringerung des erforderlichen Aufwands werden beide Geblase 4, 7 von einem ein- 
zigen Motor 5 angetrieben. Die in diesem Ausfuhrungsbeispiel herrschenden Druckver- 
haltnisse konnen durch die Wahl der Luftdurchlassigkeiten der Innenblahkorper 2 bzw. 
des Aulienblahkorpers 1 sowie die Gestaltung der Geblase 4, 7 und der Auslegung des 
20 Motors 5 eingestellt werden. 

Bei beiden Ausfuhrungsbeispielen werden die Innenblahkorper 2 vorteilhafterweise mit 
ungefahr 4 bis 6 mbar und der Aufienblahkorper 1 vorteilhafterweise mit ungefahr 1 bis 3 
mbar aufgeblaht. 

25 



Patentanspruche 



Vorrichtung zum Glatten von Hemden, mit einem flexiblen AulSenblahkorper (1) 
und einem Geblase (4), dadurch gekennzeichnet, dass innerhalb des Aufcen- 
blahkorpers (1) wenigstens ein Innenblahkorper (2), der mit einem hoheren 
Druck als der Aufcenblahkorper (1) aufgeblaht wird, und ein Stutzgestell (3) an- 
geordnet ist, wobei der wenigstens eine Innenblahkorper (2) zwischen dem 
Stutzgestell (3) und einem Abschnitt des Aulienblahkorpers (1) angeordnet ist, 
sich im aufgeblahten Zustand gegen das Stutzgestell (3) abstutzt und dabei von 
innen einen Druck gegen einen Abschnitt des AulJenblahkorpers (1) ausubt. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Aulienblahkor- 
per (1) hemdformig ist und das Stutzgestell (3) innerhalb des Rumpfabschnitts 
des AuBenblahkbrpers (1) angeordnet ist und zu beiden Seiten Stutzflachen auf- 
weist, zwischen denen und dem jeweils gegenuberliegenden seitlichen Rumpf- 
abschnitt jeweils ein Innenblahkorper (2) angeordnet ist, der im aufgeblahten Zu- 
stand den Rumpfabschnitt des Au&enblahkorpers (1) zu den Seiten hin spannt. 

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Flachennor- 
malen der Stutzflachen des Stutzgestells (3) gegen die Ebene des im wesentli- 
chen flachen Brustabschnitts des AufJenblahkorpers (1) geneigt sind. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Aulienblahkorper mit der Auslassoffnung eines ersten Geblases (4) verbun- 
den ist und der Innenblahkorper (2) mit der Auslassoffnung eines zweiten Gebla- 
ses (7) verbunden ist, dessen Einlassoffnung (10) in den Auftenblahkorper (1) 
mundet. 

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass das zweite Geblase 
(7) zum Aufblahen des Innenblahsacks (2) und das erste Geblase zum Aufbla- 
hen des Aulienblahsacks (1) von einem Motor angetrieben werden. 
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6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Innenblahkorper (2) eine luftdurchlassige Hulle aufweist und mit der Auslass- 
offnung eines ersten Geblases (4) verbunden ist, wobei der Aufcenblahkorper (1) 
ebenfalls eine luftdurchlassige Hulle aufweist, keine Lufteinlassoffnung aufweist 
und ausschlielllich von der aus dem Innenblahkorper (2) durch dessen Hulle in 
den AufJenblahkorper (1) stromenden Luft aufgeblaht wird. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Auftenblahkorper (1) mit der Auslassoffnung eines ersten Geblases (4) und 
der Innenblahkorper (2) mit der Auslassoffnung eines zweiten Geblases (7) ver- 
bunden ist, die Einlassoffnungen beider Geblase (4, 7) mit dem AufJenraum ver- 
bunden sind und im Betrieb das zweite Geblase (7) einen hoheren Druck erzeugt 
als das erste Geblase (4). 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
wenigstens einem Geblase (4, 7) eine Heizeinrichtung (11, 12) zugeordnet ist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Geblase (4, 7) zeitlich unabhangig ansteuerbar sind. 
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Fig. 3 
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5 ZUSAMMENFASSUNG 

Vorrichtung zum Glatten von Hemden 

Das Glatten von Hemden auf einem hemdformigen AuSenblahkorper 1 erfolgt 
10 vorteilhafterweise bei einem Spannen des Hemds in flacher Ausrichtung. Um 
insbesondere beim Rumpfabschnitt des AufJenblahkorpers 1 einen von der kreisrunden 
Form abweichendem Querschnitt zu erzielen, sind innerhalb des Aufcenblahkorpers 1 ein 
Stutzgestell 3 und wenigstens ein Innenblahkorper 2 angeordnet, der sich an dem 
Stutzgestell 3 abstutzen und von innen einen Druck gegen den Auftenblahkorper 1 
flr15 ausuben kann. Dazu werden die Innenblahkorper 2 insbesondere mit einem hoheren 
Druck als der Aulienblahkorper 1 aufgeblaht. Auf diese Weise kann der Rumpfbereich 
seitlich nach aulien gespannt und das Hemd in einer vorteilhaft flachen Ausrichtung 
geglattet werden. Durch die Verwendung der Innenblahkorper 2 werden ausgepragte 
Kanten oder spitze Erhebungen in der Hulle des Aulienblahkorpers 1 vermieden, so dass 
20 die Hemden ohne Falten geglattet werden konnen. 

Figur 1 
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